
Überfüllte Lager führen in zahlreichen Unternehmen zur Begrenzung der Produktivität und massi-
ven Problemen im Tagesgeschäft. Ausschlaggebend dafür sind in der Regel nicht an die individuellen 
Bedürfnisse abgestimmte Lagerstrategien und falsch dimensionierte Lager.   

Gemeinsam mit Ihnen analysieren wir Ihre bestehenden Lager und erarbeiten im Anschluss ein 
ganzheitlich abgestimmtes Lagerkonzept für Ihre Fabrik. Dafür erstellen wir eine individuelle Lager-
strategie und legen eine geeignete Dimensionierung sowie Positionierung Ihrer Lager fest.
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Fabrikziele und Grundlagenermittlung: Wir identifizieren gemeinsam Ihre Fabrikziele und leiten 
daraus adäquate Lagerziele ab. Zudem nehmen wir alle benötigten Lagerstammdaten und 	
-bewegungsdaten auf und führen eine Prozessanalyse durch.

Lagerstrategieplanung: In Anlehnung an die definierten Ziele und basierend auf den Analyseer-
gebnissen leiten wir zusammen mit Ihnen eine Lagerstrategie ab, um gemeinsam eine 		
Lagerstruktur für Ihre zentralen oder dezentralen Lager zu entwickeln.

Lagerplanung: Für die geplanten Lager leiten wir unter Berücksichtigung Ihrer betrieblichen 
Anforderungen und Restriktionen Lagerlayoutvarianten ab und wählen zusammen eine 	Vorzugs-
variante aus, die wir für Sie detailliert ausplanen.
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